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Riassunto 



Mechanism has air cylinder (1) linked to body in light alloy (3) with screws (2). Air jack has rod (4) sliding 
in centering component (5) and linked to piston. Rod is coupled with steel shaft (6) via axis (7). Axis 
holds running wheel (8) able to move in groove (9) of body. Shaft slides directly in contact with body 
without any interposition of intermediate component such as guide bush. 
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DISPOSITIF DE DEPLACEMENT EN TRANSLATION. 

_ Un dispositif de deplacement en translation, notam- 
ment pour le positionnernent ou I'indexation de pieces de 
carrosserie automobile, comporte un corps 3 en alliage le- 
ger relevant & coulissement un arbre 6 en acier deplacable 
en translation par un moyen 1 d'actionnement solidaire du 
corps 3. L'arbre 6 en acier coulisse directement au contact 
du corps 3 en evitant toute interposition d'elements interme- 
diaires telle qu'une bague de guidage ou analogue. 
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DISPOSITIF DE DEPLACEMENT EN TRANSLATION 

Uinvention est relative k un dispositif de deplacement en translation, 
notamment pour le positioimement ou Indexation de pidces de carrosserie 
5 automobile. 

Les dispositifs connus de positionnement ou d'indexation de pieces de 
carrosserie automobile component general emcnt un mcyen d'actionnement, par 
exemple un v&in pneumatique ou Sectrique, monte & Textrgmite d"un corps recevant 
£ coulissement un arbre d£pla$able en translation sous Taction dud it moyen 
10 d'actionnement 

La technique s'oriente vers Utilisation d'alliage teger pour la fabrication du 
corps, ce qui implique rutilisation d*un manchon, d*une douille ou d*une bague lisse 
de guidage entre le corps en alii age I6ger et l'arbre en acier depla^ablc entre une 
position rentrSe et une position sortie en vue d'effectuer un positionnement ou une 
15 indexation. 

Cette disposition dome ggneralement satisfaction, mais pr6sente 
l'inconvinient d*une fabrication couteuse en raison du nombre d'usinages i effectuer 
et de la precision du montage nlcessaire a l'assemblage des difiKrcnts el6ments. 

L'invention a pour but de proposer un nouveau dispositif de displacement en 
20 translation, notamment pour le positionnement d'indexation de pieces de carrosserie 
automobile, de fabrication simple et economique, de montage facile et pr&is et 
permettant 1 "utilisation de phisieurs courses diff£rentes avec le mfime dispositif. 

L'invention a pour objet un dispositif de deplacement en translation, 
notamment pour le positionnement ou findexatkm de pieces de carrosserie 
25 automobile, du type cotnportant un corps en alii age l£ger recevant & coulissement un 
arbre en acier (implacable en translation par un moyen d'actionnement solidaire dudit 
corps, characterise en ce que r arbre en acier coulisse directement au contact dudit 
corps, en 6vitant toute interpositicm d'el&nent interm&liaire tel qu*une bague de 
guidage ou analogue. 
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Selon d'autres caracteristiques de l'invention : 

- l'aldsage du corps en aJliage leger rcccvant rarbre en acier est soumis k une 
anodisation dure pour former une couche dure superficielle d'ahxmine d'epaisseur 
comprise entre 5 et 50 micrometres, 

- rarbre en acier recoit sur sa surface exterieurc coulissant dans le corps, un 
traitement superficiel de durcissement, 

• rarbre en acier porte au moins un axe support ant un galet de roulement 
guide dans une rainure du corps en alii age leger, de maniere k eviter toute rotation 
indesirable de rarbre en acier au cours de son emplacement en translation, 

• chaque dit galet de roulement roule directement au contact de ladite rainure 
du corps en alii age Idger, en evitant toute interposition d'^lement intermediaire du 
genre plaque d*usure ou analogue, 

- chaque dite rainure du corps en alii age ldger est soumise sur sa surface de 
contact avec un galet de roulement a une anodisation dure pour former une couche 
dure superficielle d'alumine d'epaisseur comprise entre 5 et 50 micrometres, 

- le dispositif comporte au moins un cliquet de vcrrouillage en position sortie, 
de preference elastiquement pre con train! par au moins un res sort, 

- le corps est adapts au montage direct d*un moycn de detection sur le corps 
en alliage leger, 

- le moyen de detection est dispose pour detecter rextremite d\m 
decrochement pratique sur rarbre en acier, 

- rarbre en acier est usin£ pour presenter deux plats de longueurs differ entes 
et limites par des decrochements aptes a etre d&ectea, de maniere k permettre le 
fonctionnement du dispositif avec deux courses de travail differentes. 

L' invention sera mieux comprise grace k la description qui va suivre donnee a 
titre d'exeraple non limitatif en reference aux dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 repre'sente schematiquement une vue selon la fleche I de la figure 
2 d*un dfepositif selon l'invention pr^ssntant une course importante- en position 
rentree, 
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- la figure 2 repr£sente une vue en coupe selon la ligne U-II du dispositif de la 
figure 1, 

- la figure 3 represents schematiquement une vue selon la fleche III de la 
figure 4 d*un dispositif selon finvention presentant une course tmportante, en 

5 position sortie, 

- la figure 4 reprSsente schematiquement une vue en coupe selon la ligne 
IV-IV de la figure 3 du dispositif de la figure 3, 

- la figure S represents schematiquement une vue selon la fleche V de la 
figure 6 d*un autre dispositif selon Invention, monte de mani&re k presenter une 

10 course faible, en position rentree, 

- la figure 6 repr£sente schematiquement une vue en coupe selon la ligne 
VI-V1 de la figure 5 du dispositif de la figure 5, 

- la figure 7 represent e schematiquement une vue selon la fleche VII de la 
figure 8 du dispositif des figures 5 et 6, en position sortie, 

15 - la figure 8 represente schematiquement une vue en coupe selon la ligne 

Vm-Vm de la figure 7 du dispositif des figures 5 i 7, en position sortie. 

En reference aux figures 1 a 4, un dispositif selon Tinvention comporte un 
verin pneumatique 1 attache par des vis 2 k un corps 3 en alliage leger. Le v6rin 
pneumatique 1 comporte une tige 4 montee k coulissement dans une piece de 
20 centrage 5 et reliec k un piston, de maniere cormue en sol La tige 4 est attelee k un 
arbrr 6 en acier par Tintennediaire d*un axe 7 a tctc epaulee 7a. Uaxe 7 porte un galct 
8 de roulement apte k se deplacer dans une rainure 9 du corps. 

Sur lcs figures 1 k 4, le couvercle dc protection du corps 3 en alliage ligsr est 
enleve, pour mettre en evidence Tagencement interieur du dispositif selon Tinvention. 

25 De preference, le corps 1 contient egalement un ensemble de clique ts de 

verrouillagc 10a, 10b appliques par des res sorts 11a, lib confcrc 1'axe 7 lorsque le 
dispositif est dans sa position sortie. Ces cliquets de verrouillage 10a, 10b atnsi que 
les ressorts 11a, lib ne sont pas representes sur les figures 2 et 4 par souci de clarte. 
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L'extr&nite sortante de l'arbre en acier 6 comporte differ en ts usinages ou 
taraudages permettant Y adaptation d'elements de position ou d*indexation, par vissage 
ou par goupillage. 

Selon I' invention, l'arbre 6 en acier coulisse directement au contact dudit 
corps 3 en alliage leger. A cet effet, on prfivoit par exemple que l'al£sage du corps 3 
en alliage leger recevanl l'arbre 6 en acier soit soumis k une anodisation dure pour 
former une couche dure superficielle d'ahimine cfepaisseur comprise entre 5 et 50 
micrometres. 

Avantageusement, rarbrc 6 en acier peut egalemcnt recevoir sur sa surface 
ext&ieure coulissant dans le corps 3 un trait era en t superficiel de carbonitruration ou 
autre traitement superficiel de durcissement tel que : chromage dur, trerape 
superficielle, cementation ou nitruration. 

En outre, le galct de roulement 8 se deplace dans la rainure 9 usin6e 
directement dans le corps en alliage leger en etant directement au contact de cette 
rainure, et en dvitant ainsi toute interposition <f elements interm6diaires entrc le galet 
8 et la surface de la rainure 9 du corps 3 en alliage teger. On peut egakment prtvoir 
de soumettre la rainure 9 du corps 3 en alliage teger i une anodisation dure pour 
former une couche dure superficielle d'ahimine d'epaisseur comprise entre 5 et 50 
micrometres. 

Ccs dispositions pcrmettent ainsi unc fabrication simple et econamiquc du 
dispositif selon Invention, et des essais <fendurance ont montrg que Finvenlion 
permettait cfatteindre un nombrc 61evc de cycles tout en gardant une bonne precision 
d'indexation et de positionnement 

Des taraudages 12 et des trous traversants 13 pcrmettent la fixation du corps 3 
et du dispositif a tout emplacement d6sir6. Un joint statique d'etanch&fcS 14 empeche 
toute penetration d'impuretes a Tinterieur du corps 3 du dispositif. L'arbre 6 en acier 
est usine pour presenter au mo ins un emplacement en re trait 15 par exemple un plat 
limite par deux decrochements 15a, 15b. Un ensemble de detection 16 portant deux 
d&ectcurs magnetiques 17a, 17b permet de de"tecter lc decrochcmcnt 15a, ou 15b 
limitant les bords de la plage en retrait 15. Ainsi, sur la figure 2, le cteciochement 15a 
est detecte* et indique la position rentree du dispositif en transmettant un signal tout 
ou rien par rintermediairc (fun cSble £Iectrique 18 a un automate programmable ou 
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une centrale de commandc et de controle non repr£sentes ; tandis que sur la figure 4, 
le decrochement 15b est detecte pour indiquer la position sortie de l'arbre 6 en acier. 

Pour desolidariser l'arbre en acier 6 de la tige 4 du venn, on pent chasser l'axe 
7 a Faide d*une goupille passant par un trou 19 pratique dans le corps 3 en alii age 
5 leger et obture lors du fonctionnement par un bouchon viss£ 20. 

Ce premier mode de realisation de r invention permet ainsi, en raison de la 
precision mecanique resultant de la suppression des jeux mtermediaires lors de la 
translation de Tarbre en acier 6 sans aucune rotation indesirable du fait du guidage 
par le galet de roulemenl 8 cooperant avec la rainure 9, d'obtenir une excellente 
10 precision de positionneroent ou <f indexation de pieces de carrosserie automobile au 
moyen (Tune fabrication simple et economique. 

En reference aux figures 5 k 8, un deuxieme mode de realisation de 
Tinvention peut permettre cFobtenir des courses importantes de Tordre de 50 mm 
comme le dispositif represents aux figures 1 i 4, et permet dans la position 
15 representee aux figures 5 a & d'obtenir des courses plus faibles, simplement en 
modifiant le montage du dispositif. 

Le dispositif comporte un verin d*actionnement 21 avec un systeme de 
securite 21a raonte par vis 22 sur un corps 23 en alliage leger. Le verin 21 comporte 
une tige 24 montee a coulissement dans une piece de centrage 25. Une tige 26 en 

20 acier est attelee k la tige 24 du verin par rmtermediaire d*un axe 27 k tete epaulee 
27a. L'axe 27 porte avantageusement un galet 28 de roulement apte a etre guide dans 
une rainure 29 du corps 23. Le guidage du galet 28 dans la rainure 29 empeche toute 
rotation indesirable de Taibre en acier 26 au cours de son deplacement en translation 
resultant de Pactionnement par le verin 21. Des cliqucts 30a, 30b precontracts par 

25 des res sorts 31a, 31b peuvent etre prevus pour bloquer l'arbre 26 en position sortie 
des figures 7 et 8. 

Des taraudages 32 et des trous traversants 33 sont egakment prevus pour le 
montage du dispositif k tout emplacement desire. Un joint d'etancheite 44 empeche la 
penetration d'impuretes k l'interieur du coips 23 du dispositif. 

30 Un uetruvge en retrait 35 limite par deux, deoroohemente 35a, 35b est pratique 

sur l'arbre 26 en acier, de main ere a pouvoir detecter les ddcrochements 35a, 35b a 
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I'aide dun module 36 de detection muni de deux capteurs 37a, 37b, par example des 
capteurs magnetiques, et transmettre le signal de detection par l'mtermediaire du 
cable 38 a un automate programmable ou un moyen de commande non represente. 
L'axe 27 d'attelage de Is tige 24 avcc l'arbre 26 en acier pcut ctre chasse en 
introduisant une goupiUe par rorifice 39 apres avoir ddviase ou enleve le bouchon 40. 

L'arbre 26 porte egaJcment des usinages propres a recevoir diverses 
adaptatrons pour rindexation ou le posmonnement de pieces de cairosserie 
automobile. 

Dans ce mode de realisation, l'arbre 26 en acier presente un alesage traversant 
41 sensiblement parallele a l'axe 27, de maniere a pennettre Tengagement d*un 
deuxieme axe 42 a tete epaulce 42a. L'axe 42 porte un galet de roulement 43 apte a 
se deplacer en etant guide dans une rainure du corps 23 en alliage leger. 
Avantageusement, la rainure 29 du corps 23 en alliage leger guide simultanement les 
deux galets 28 et 43. 



En raison du fait que l'arbre 26 en acier est solidaire de deux galets 28 et 43, 
la course maxim ale possible de l'arbre 26 est requite par rapport au mode de 
realisation des figures 1 a 4 tfune longueur coirespondant a la distance entre les axes 
geometriqucs des galets de roulement 28 et 43 : le mode de realisation des figures 5 a 
8 presente par consequent une course de fonctioimement phis faible que le mode de 
20 realisation des figures 1 a 4. 

Cependant, si Ton souhaite milker le mode de realisation des figures 1 a 4, il 
suffit & chasser lc» «es 27 et 42 des alesagca conespondants de l'arbre 26, 
d'appliquer i l'arbre 26 une rotation d*un de mi-tour autour de son axe et de reengager 
le seul axe 27 muni de son galet 28, sans replacer l'axe 42 dans son alesage. 

25 Cette disposition permet alora d'aboutir a un foncuonnement identique a celui 

des figures 1 i 4, tout en permettant cette fois une detection des decrochements 15 a 
et 15b par les detecteurs 37a, 37b du module de detection 36. 

En realisant ainsi ce montage, de maniere a obtenir une course importante de 
fonctionnement, on aboutit a un dispositif pratiquement identique a celui des figures 
1 a 4, « l'on tient compt© de IHuinago 41 qui doit Sire pratique dims I'arbro «n acier 
pour pouvoir engager le deuxieme axe 42 a tete epaulee 42a. 
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On pr£voit a van Ugeuse ment dans ce deuxi&me mode de realisation de monter 
sur la tete de rarbre 26 un chapeau de protection 44 cooperant avec une jupe 45 
entourant le nez du corps 23 en alii age leger, de maniere & empficher toute 
p£n<5tration d'impuietfs jusqu'au joint 34 d'ctancheit6 place i rextnhnite du nez du 
5 corps 23 en aUiage 16ger. Cette disposition amSliore encore 1'etancheite et la flabilit^ 
du dispositif selon invention. 

L'invention decrite en reference a deux modes de realisation particulieis n*y 
est nuUcment limitee, mais couvre au contraire toute modification de forme et toute 
variante de realisation dans le cadre et Tesprit de l'invention, Tessentiel 6tant qu\m 
10 contact direct des pieces statiques et des pieces depla^ables en translation procure 
une bonne precision et une bonne long£vite d'indexation et de positionnement tout en 
etant de fabrication simple et economique. 
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REVENDTCATIONS 



1. Dispositif de deplacement en translation, notamment pour le 
positiormement ou Indexation de pieces de carrosserie automobile, du type 
comportant un corps (3, 23) en alliage leger recevant & coulissement un arbre (6, 26) 
en acier depla$able en translation par un moyen (1, 21) d'actionnement soiidaire 
dudit corps (3, 23X caracterise' en ce que l'arbre (6, 26) en acier coulisse directement 
au contact dudit corps (3, 23X en evhant toute interposition d'element intermediate 
telle qu'unc bague dc guidage ou analogue. 

2. Dispositif selon la revindication 1, caracterise en ce que l'alesage du corps 
(3, 23) en alliage l<5gcr recevant Tarbrc en acier <6, 26) est soumis & unc anodisation 
dure pour former une couche dure superficielle cfalumine cfepaisseur comprise entre 
5 et 50 micrometres. 

3. Dispositif selon la revindication 1 ou la revindication 2, caracteris6 en cc 
que l'arbre (6, 26) en acier rejoit sur sa surface extcrieure coulissant dans 1c corps (3, 
23) un trait ement superficiel de durcissement 

4. Dispositif selon Fune quelconque des revindications precedentea, 
caracteris^ en ce que r arbre en acier (6, 26) porte au moins un axe (7, 27, 42) 
supportant un galet de roulemcnt (8, 28, 43) guide dans une rainurc du corps en 
alliage leger, de maniere * eviter toute rotation indesirable de l'arbre (6, 26) en acier 
au cours de son emplacement en translation. 

5. Dispositif selon la revindication 4, caracteris6 en ce que chaque dit galet de 
roulement (8, 28, 43) roule directement au contact de ladite rainurc (9, 29) du corps 
en alliage leger (3, 23), en evitant toute interposition d'element intermddiaire du 
genre plaque d*usure ou analogue. 

6. Dispositif selon la revindication 4 ou la revindication 5, caracterise* en ce 
que chaque dite rainure (9, 29) du corps (3,23) en alliage leger est soumise sur sa 
surface de contact avec un galet de roulement k une anodisation dure pour former 
une couche dure superficielle d'alumine d'epaisseur comprise entre 5 et 50 
micrometres. 
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7. Dispositif selon Pune quelconque des revendications pr£c6dentes, 
caract£ris£ en ce que le dispositif comporte au moins un cliquet de verrouillage (10a, 
10b, 30a, 30b) en position sortie, de preference elastiquement precontract par au 
moins un res sort (1 la, 1 lb, 31a, 31b). 

5 8. Dispositif selon hone quelconque des revendications pr6c£dentes, 

caractdrisi en ce que le corps (3, 23) est adapte au montage direct d*un moyen (16, 
26) de detection sur le corps (3, 23) en alliage leger. 

9. Dispositif selon la revindication 8, caractcris6 en ce que le moyen (16, 36) 
de detection est dispose pour detecter Textrcmite d*un decrochement (15a, 15b, 35a, 

10 35b) pratiqu^ sur Tarbre en acier (6, 26). 

10. Dispositif selon Pune quelconque des revendications pric&lentes, 
caract£ris£ en ce que Farbre en acier (6, 26) est usin£ pour presenter deux plats (15, 
35) de longueurs differentes et limits par des d&rochements (15a, 15b, 35a, 35b) 
aptes a etre detects, de mani&re k permettre le fonctionnement da dispositif avec 

15 deux courses de travail differentes. 
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